
Die Auswahl des Verfahrens Abrasiv- oder Purwasserstrahlschneiden erfolgt nach
Werkstoffe, Dicke und weiteren Anforderungen.

Schneiden ohne Zugabe von Strahlmittel. → höhere Lebensdauer, aber weniger
Schneidleistung

Abrasivschneiden →Schneidkorund bis zu 20x stärkere Leistung als
Reinwasserstrahlschneiden, allerdings sehr hoher Verschleiß der Maschinenbaugruppen
(→ mehr Wartung, weniger produktive Zeit)

AWJ = abrasive water jetting
AIWJ = abrasive injected water jetting
ASWJ = abrasive suspension water jetting

 WAS = Wasser-Abrasiv-Suspensionsschneiden
ConSus = Continous Suspension (Firma ANT)

Reinwasserstrahlschneiden

Abrasivschneiden

Bekannte Verfahrenstypen

Reinwasserstrahlschneiden und
Abrasivschneiden
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